This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 


BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 


En 


■I 


@ BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

® DE 43 27 466 A1 


DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 


@ Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 


® lnt.CI«; 

B41F 13/54 

B 65 H 35/04 
B26D 9/00 
8 26 F 1/10 


P43 27 466.8 
16. 8.93 
23. 2.95 


@ Anmelder: 

MAN Roland Druckmaschinen AG. 63075 Offenbach, 
DE 

@ Vertreter: 

Freitag, E,. Dipl. -log., Pat. -Ass., O-9900 Plauen 


@) Erfinder: 

Behmel, Johannes, 08523 Plauen, DE; Birke, Oskar, 
08523 Plauen, DE 

@) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht zu ziehende Druckschriften: 


- DE 

41 20 628 .C2 

DE 

39 34 673 C2 

DE 

42 07 209 A1 

DE 

37 44 107 A1 

DE 

36 16 029 Al 

DD 

92 945 

US 

50 48 387 

US 

50 17 184 


@) Vorrichtung zum Querperforieren 

^) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Querperforie- 
ren fur einen mil zwei Querfalzvorrtchtungen ausgerusteten 
Falzapparat mit zwei den Querfatzvorrichtungen vorgeordne- 
ten, mit jewetls paarweise zusammenarfoettenden Perforier- 
messern und -leisten ausgestatteten PerforierzYlindem. Fur 
eine Versteflung der Vorrichtung wah rend des Maschinen- 
laufes: 

( ist ein Perforierzylinder (5) zwerteilig und ein Perforierzylm- 
der (6) etnteilig 

II Oder sind beide Perforierzylinder zweiteilig 

III Oder sind beide Perforierzylinder dretteilig 

mit jeweils einer zu den Querfalzen lagegerechten Verstel- 
lung: 

I aller Perforiermesser (13; 15; 16) 

II afler Perforiermesser (13; 15; 16) und der dem ersten 
Querfalz zugeordneten Perforierleiste (14) 

III atler Perforiermesser {13; 15; 16) und -leisten (14; 17; 18). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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D-r«»,«:K..«„ Querfalzen verbindenden Antnebes, p* 

Bcschreibung Fig: 3 den Schnitt B-B der Perforierzylinder von " ^ 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Quer- ^^^i^* . ^ . . f~ v„„:^ut.,„«^ „^ 

perforieren nach dem Oberbegrif f von einem der An- o"^ A"^"^*'^^^"^^^ Vorrichtung ge- 

sprQchelbis3. 5 maB Fig. 2 und 3. ^, _ ^ cir 

Urn das Querfalzen von Bogen und deren Weiterver- Fig. 5 den Schnitt B -B von Hg. zu 

arbeitung nach dem Falzvorgang zu erleichtera ist es Fig. 6 eine zweite Antnebsvanante fur die Vomch- 

bekannt, die Bogen deckungsgleich zum nachfolgenden tung gemaB Fig. 2 und 3, ^ ^ ' die 

Querfalzen mit einer Querperforation zu versehen. Da- Fig. 7 den Schnitt B -B von Fig. 6. fal 

mit ist zwangslaufig eine exakie Einstellung der Quer- lo Fig. 8 eine dritte Antnebsvanante fur die Vornch- 

perforation zum Querfalz unter Einbeziehung erforder- tung gemaB Fig. 2 ^, dg 

licher KLorrekiuren von Falzdifferenzen oder der Ver- Fig. 9 den Schnitt B'"-B" von Fig. 8, . . sc) 

stellung des Vorf alzes bzw. Oberfalzes verbunden. Fig. 10 eine gegenuber Fig. 2 erne zusatzliche Ver- 2^ 

Bei mit zwei Querfalzvorrichtungen ausgestatteten stellung der den ersten Querfalz zugeordneten Perfo- rie 

Falzapparaten erfolgt die ICorrektur der dem ersten 15 rierleisie ermdglichende erfindungsgemaBe Vorrich- zu 

Querfalz zugeordneten Que rp erf oration durch eine ent- tung mit zwei zweiteiligen Perfo rierzylindem, mi 

sprechende Verdrehung eines mit Perforiermessem und Fig. 1 1 den Schnitt C-C der Perforierzylinder von 13 

-leisien ausgerusteten Perforierzylinderpaares gegen- Fig. 10, de 

uber dem den ersten Querfalz ausfuhrenden, aus einem Fig, 12 eine zweite Antriebsvariante fur die Vorrich- fal 

Falzmesser- und einem Falzklappenzylinder bestehen- 20 tung gemaB Fig. 10 und 11, ste 

den Falzzylinderpaar. Die Versteilung kann wahrend Fig. 13 den Schnitt C*-C' von Fig. 12. ge 

des Maschinenlaufes. beispielsweise mit Hilfe eines ent- Fig. 14 eine gegenuber Rg. 2 eine zusatzliche Ver- rie 

gegengeseizt schragverzahnten, in den Zahnradantrieb stellung der den ersten und zweiten Querfalz zugeord- nc 

zwischen beiden Vorrichtungen eingefQgten Zweifach- neten Perforierleisten ermajglichende erfmdungsgema- Qi 

stimzahnradschiebeblockes, erfolgen. 25 Be Vorrichtung mit zwei dreiteiligen Perforierzylindem. rei 

Die Einstellung der dem zweiten. von einer weiieren Fig. 15 den Schnitt D-D der Perforierzylinder von (F2 

Falzzylindergruppe ausgefQhrten Querfalz zugeordne- Fig. 14, mt 

ten Querperforationen wird hingegen im Maschinen- Fig. 16 eine zweite^Aniriebsyariam^i.fur.die.yorric^^^ zu 

stillstand durch eine Einzelverstellung der betreffenden tung gemaB Fig. 14 und 15, ve 

Perforiermesser und Perforierleisten mit beispielsweise 30 Fig. 17 den Schnitt D'-D* von Fig. 16, au 

an deren Halterungen angreifenden. anderseitig mit Fig. 18 eine Verstellmoglichkeit der Perforierzylinder ge 

dem Perforierzylinderkorper verbundenen Justier- fur den zweiten Querfalz gemaB Fig. 8; ubertragbar auf rif 

schrauben vorgenommen. Fig. 12, de 

Dadurch wird die Effektivleistung der Rotations- Fig. 19 eine Verstellmoglichkeit der Perforierzylinder re 
druckmaschine verringert und die Entstehung von Ma- 35 fiir den ersten Querfalz gemaB Fig. 2; ubertragbar auf rie 
kulatur begunstigt AuBerdem sind die im Falzapparat Fig. 4; 6; 8; 10; 12; 14; 16, fo 
an den Perforierzylindem vorzunehmenden Einstellun- Fig. 20 als Einzelheit zu Fig. 4 eine Axialverstellung ne 
gen hinsichtlich des Bedienkomfortes negativ zu bewer- der Perforierzylinder zu ihrer Versteilung fur den zwei- 
ten. tenQuerfalz;ubertragbarauf Fig. 2;6; 10, iir 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde. eine Vor- 40 Fig. 21 die Ansicht X von Fig. 20. Q 

richtung zum Querperforieren gemaB dem Oberbegriff Fig. 1 zeigt einen Falzapparat einer Rotationsdruck- de 

von einem der Anspruche 1 bis 3 zu schaffen, die eine maschine mit einer uber einen den ersten Langsfalz aus- dr 

den Anforderungen des ersten und zweiten Querfalzes fiihrenden Falztrichter 1 einlaufenden Bahn 2. Nachfol- Q 

gerecht werdende Versteilung der den Querfalzen je- gend ist zwischen zwei Zugwalzenpaaren 3; 4 eine aus sc 

weils zugeordneten Querperforationen wahrend des 45 zwei Perforierzylindem 5; 6 bestehende Vorrichtung m 

Maschinenlaufes ermoglichL zum Querperforieren der Bahn 2 angeordnet. die zwi- 1^ 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden schen einem Messerzylinder 7 und einem dazu mit dt 

Merkmale fur Anspruch 1 bis 3 gelSst. wobei bei der Schneidleisten ausgerusteten Falzmesserzyiinder 8 in 23 

Losung gemaB Anspruch 1 alle Perforiermesser sowohl auf letzterem miitels Puiikturen gehaliene Bogen ge- 

zum ersten als auch zweiten Querfalz. bei der Ldsung 50 schnitten wird ru 

gemaB Anspruch 2 zusatzlich die Perforations leiste. fur Die Bogen erhalten anschlieBend in einer Querfalz- Pt 

den ersten Querfalz und bei der Lasung gemaB An- vorrichtung durch das jeweilige Zusammenwirken eines lii 

spruch 3 zusatzlich alle Perforaiionsleisten fur den er- Falzmessers des Falzmesserzylinders 8 mit den Falz- di 

sten und zweiten Querfalz jeweils lagegerecht einge- klappen eines Falzklappenzylinders 9 den ersten Quer- P* 

stellt werden. 55 falz und werden dann mit einem Transportbandsysiem lir 

Die Unteranspriiche enihalten weitere vorteilhafte 10 in eine analog aus einem Falzmesserzyiinder 11 und K 

Ausgestaliungen der Erfindung. einem Falzklappenzylinder 12 bestehende, den zweiten 5: 

Die Erfindung wird nachfolgend an Ausfuhrungsbei- Querfalz ausfuhrende Querfalzvorrichtung uberfuhrt di 

spieien naher erlauterL In den zugehorigen Zeichnun- und von dieser in nicht dargestellter Weise beispielswei- d* 

gen zeigen in schematischer Darstellung: 60 se in die Auslage des Falzapparates abgegeben. je 

Fig. 1 einen Falzapparat mit einer Vorrichtung zum Da die Querperforationen deckungsgleich jeweils zu d 

Querperforieren fur den nachfolgenden ersten und den nachfolgenden beiden Querfalzen erfolgen mussen. tr 

zweiten Querfalz, ist eine auf die die Querfalze ausfuhrenden Falzmesser- 

Fig. 2 eine jeweils eine Versteilung der dem ersten und Falzklappenzylinder 8; 9 bzw. 11; 12 abgestinimte e. 

und zweiten Querfalz zugeordneten Perforiermesser er- 65 Versteilung der jeweils paarweise zusammenarbeiten- S 

moglichende erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einem den, mit einem Perforiermesser 13 und einer Perforier- d 

einteiligen und einem zweiteiligen Perforierzylinder, in- leiste 14 fur den ersten Querfalz und 2wei Perforiermes- Ic 

klusive des die Vorrichtungen zum Querperforieren und sem 15; 16 und zwei Perforierleisten 17; 18 bestuckten b 
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Perforierzylinder 5; 6 erforderlich. Dazu werden in noch 
beschriebener Weise entweder nur jeweils die beiden 
Querfalzen zugeordneten Perforiermesser 13; 15; t6 la- 
gegerecht verstellt, wozu der eine Perforierzylinder 6 
einteilig ausgefuhrt und jeweils dem zweiten Querfalz 
zugeordnet mit der Perforierleiste 18 und dem zu dieser 
um 180' versetzten Perforiermesser 16 und zwischen 
diesen um 90" versetzt liegend mit der dem ersten Quer- 
falz zugeordneten Perforierleiste 14 bestuckt ist und der 
andere Perforierzylinder 5 zweiteilig ausgefuhrt ist, von 
dem ein mit seiner Achse drehbar und gesonden 
schwenkbar gelagertes Zylinderteil 19 jeweils dem 
zweiten Querfalz zugeordnet mit dem zweiten Perfo- 
riermesser 15 und der zu diesem um 180" versetzten 
zweiten Perforierleiste 17 und das zweite Zylinderteil 20 15 
mit dem ersten Querfalz zugehorigen Perforiermesser 
13 bestuckt ist (Fig- 3; 5; 7; 9), oder es wird zusatzlich zu 
den Perforiermessem 13; 15; 16' die dem ersten Quer- 
falz zugeordnete Perforierleiste 14' lagegerecht ver- 
stellt, wozu beide Pierforierzylinder 5; 6' zweiteilig aus- 20 
gefuhrt sind, d die Perforierleiste 18' und das Perfo- 
riermesser 16', jeweils dem zweiten Querfalz zugeord- 
net, sind auf einem Zylinderteil 19' und die dem zweiten 
Querfalz zugeordnete Perforierleiste 14' auf dem ande- 
ren Zylinderteil 20' des Perforierzylinders 6' angeordnet 25 
(Fig. U ; 13), Oder es werden zusatzlich zu den Perforier- 
messem 13'; 15'; 16" jeweils auch die beiden Querfalzen 
zugeordneten Perforierleisten 14"; 17'; 18" lagegerecht 
verstellt, wozu beide Perforierzylinder S'; 6" dreiteilig 
ausgefuhrt sind, wobei jeweils dem ersten Querfalz zu- 30 
geordnet auf einem Zylinderteil 21 bzw. 21 ' das Perfo- 
riermesser 13' Oder die Perforierleiste 14" und jeweils 
dem zweiten Querfalz zugeordnet auf den beiden ande- 
ren Zylinderteiien 22 bzw. 22' und 23 bzw. 23' das Perfo- 
riermesser 15' Oder die Perforierleiste 18" bzw. die Per- 
forierleiste 17' oder das Perforiermesser 16" angeord- 
net ist (Fig. 15; 17), 

Aus der Abwicklung der Bogen auf den Perforierzy- 
lindern 5; 5'; 6; 6'; 6" und dem Erfordemis von jeweils 
Querperforationen nach einer halben AbschnittslSnge 40 
des Bogens fur den ersten Querfalz und einer viertel und 
dreiviertel Abschnittslange des Bogens fur den zweiten 
Querfalz ist die eine entsprechende Falzversteliung ein- 
schlieBende geometrische Anordnung der Perforier- 
messer 13; 13'; 15; 15'; 16; 16'; 16" und Perforierleisten 45 
14; 14'; 14"; 17; 17'; 18; 18'; 18" auf den Perforierzylin- 
dem 5; 5'; 6; 6'; 6" bzw. deren Zylinderteile 19; 19' bis 
23; 23' vorgegeben. 

Fig. 1 und 2 zeigen eine durchgehende Antriebsfuh- 
rung fur einen erfindungsgemaB mit einem zweiteiligen 50 
Perforierzylinder 5 und einem einteiligen Perforierzy- 
linder. 6 (Fig. 3) ausgestatteten Falzapparat, wahrend 
die Fig. 4, 6 u. 8 fiir die Kombination eines zweiteiligen 
Perforierzylinders 5 mit einem einteiligen Perforierzy- 
linder 6 gemaB Fig. 5; 7; 9. die Fig. 10 und 12 fur die 
Kombination von zwei zweiteiligen Perforierzylindem 
5; 6' gemaB Fig. 1 1 und 13 sowie die Fig. 14 und 16 fiir 
die Kombination von zwei dreiteiligen Perforierzylin- 
dem 5'; 6" gemaB Fig. 15 und 17 nur ausschnittsweise 
jeweils eine die Verstellung der Querperforationen zu 
den zwei nachfolgenden Querfalzen realisierende An- 
triebsvarianien darstellen. 

Der Antrieb erfolgt von auBen an der jeweils mit 
einem Pfeil A markierien Stelle in Fig- 1 und 2 auf ein 
Stirnzahnrad 24 (Fig. 2) des Messerzylinders 7 und von 65 
diesem uber ein Stirnzahnrad 25 eines verstellbaren Tei- 
les des Falzmesserzylinders 8, einen die Verstellung der 
beiden Telle von letzterem bewirkenden Zweifachstirn- 


35 


55 


60 


zahnradschiebeblock 26 mit zwei entgegengesetzten 
Steigungsrichtungeru ein Stirnzahnrad 27 des zweiten 
verstellbaren Teiles des Falzmesserzylinders 8. ein 
Stirnzahnrad 28 des Falzklappenzylinders 9 und sich an 
dieser Stelle verzweigend (siehe rechte mit linker Dar- 
stellung in Fig. 2 verbindender, gestrichelter PfeU) ein- 
mal uber ein Zwischenstimzahnrad 29 und einen die 
beiden Teile des nachfolgenden Falzmesserzylinders 1 1 
des zweiten Querfalzes in deren Stimzahnrader 30; 31 
eingreifend verstellenden Zweifachstirnzahnradschie- 
beblock 32 mit zwei entgegengesetzten Steigungsrich- 
lungen letztlich auf ein Stirnzahnrad 33 des Falzklap- 
penzylinders 12 des zweiten Querfalzes und zum ande- 
ren — ausgenommen die Variante gemaB Fig. 12 — 
uber ein Zwischenstimzahnrad 34 in einen mil einem 
mehrfach mit Zahnradem bestuckten, die Verstellung 
der dem ersten Querfalz zugeordneten Querperf oration 
bewirkenden Stimzahnradschiebeblock 61; 66; 66'; 66"; 
82; 85; 97; 97' beginnenden und an den Stirnzahnrad em 
35 bis 35'"; 36 bis 36^; 37 bis 37^; 38; 39 und 39' bis 46 
und 46' des einteiligen Perforierzylinders 6 oder der 
Zylinderteile 19; 19' bis 23; 23' der mehrteiiigen Perfo- 
rierzylinder 5; 5*; 6'; 6" endenden, erfindungsgemaB fur 
die Varianten gemaB Fig. 2, 4, 6. 8, 10, 12, 14, 16 unier- 
schiedlich gestalteten Antrieb der Perforierzylinder 5; 
5l*;6T6»;6".--r 

Alle Zahnrader fur den Antrieb der Querfalzvorrich- 
tungen vom Stirnzahnrad 24 bis zum Stirnzahnrad 28 
sind u^a. zur Realisierung der Verstellung des ersten 
und zweiten Querfalzes — wie durch die Symbole in den 
Kreisen dargestellt — schragverzahnt (Fig. 2). 

In Fig, 2 sind die beiden Perforierzylinder 5; 6 zwecks 
Verstellung der dem zweiten Querfalz zugehorigen 
Querperforationen axial verschiebbar im Gestell 47 ge- 
lagert, wobei deren Verschiebung durch einen in Fig. 4 
schematisch in einer Gesamtansicht der Perforierzylin- 
der 5; 6 und in Fig. 20 und 21 einzein dargestellten Ver- 
stelltrieb bewirkt wird, Dazu sind die Achsen 48; 49 der 
Perforierzylinder 5; 6 zur Antriebsseite gegenuberlie- 
gend jeweils in einer im Gestell 47^ drehbar und axial 
verschiebbar gelagerten Gewindebuchse 50; 51 dreh- 
bar, axial fixiert gelagert Letztere sind mit AuBenge- 
winde entgegengesetzter Steigung ausgestattet und 
greifen jeweils in ein an der Innenseite des Gestells 47' 
befestigtes Gewindeteil 52; 53 ein. Auflerdem sind an 
den Gewindebuchsen 50; 51 stimseitig koaxiai jeweils 
ein geradverzahntes Stirnzahnrad 54; 55 befesiigt, die 
gemeinsam mit einem im Gestell 47' drehbar gelager- 
ten, mit einem Bedienelement 56 ausgestatteten Ver- 
stellritzel 57 im Eingriff stehen. 

Das auf einer Achse 58 (Fig. 2; 3) des das Perforier- 
messer 15 und die Perforierleiste 17, beide dem zweiten 
Querfalz zugeordnet, tragenden Zylinderteiles 19 des 
Perforierzylinders 5 angeordneie, schragverzahnte 
Stirnzahnrad 36 greift wie das in gleicher Richiung 
schragverzahnte, auf einer zur Achse 58 koaxialen 
Hohlwelle 59 des mit dem ersten Querfalz zugeordne- 
ten Perforiermesser 13 ausgestatteten Zylinderteiles 20 
angeordnete, mit dem auf einer Achse 60 des einteiligen 
Perforierzylinders 6 sitzenden Stirnzahnrad 35 im Ein- 
griff siehende Stirnzahnrad 37 in je ein Zahnrad eines 
Dreifachstirnzahnradschiebeblockes 61 ein, dessen drit- 
tes, zu seinen anderen Zahnradern entgegengesetzt 
schragverzahntes Zahnrad uber das Zwischenrad 34 mil 
dem Antrieb fur die Querfalzvorrichtungen in Verbin- 
dungstehL 

Nach Fig. 19 ist die Achse des im Gestell 47; 47' axial 
verschiebbar gelagerten Dreifachstirnzahnradschiebe- 
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blockes 61 uber eine Kupplung 62 verdrehbar mit einer 
in einer Gewindebohrung des Gestells 47*' gefuhrten, 
auBerhalb des Gestells 47*' ein mit einem KJemmring 63 
arretierbares Handrad 64 tragenden Gewindespindel 65 
verbunden. 

In Verbindung mit den symbolisch in ICreisen darge- 
steliten Schragverzahnungen der Stirnzahnrader ergibi 
die durch Vollpfeile angegebene Verschiebebewegung 
der Perforierzylinder 5; 6 in Fig. 2 die dem zweiien 
Querfalz zugehorigen Verstellungen der Perforations- 
messer 15; 16 in Fig. 3 und die durch Hohlpfeile angege- 
bene Verschiebebewegung des Dreifachstimzahnrad- 
schiebeblockes 61 in Fig. 2 die dem ersten Querfalz zu- 
gehdrige Verstellung des Perforiermessers 13 in Fig. 3. 

In Fig. 4 si nd abweichend zu Fig. 2 zwei Stimzahnra- 
der 35*; 38 auf der Achse 60* des Perforierzylinders 6 
angeordnet und ein mit dem Zwischenrad 34 in Verbin- 
dung stehender Zweifachsiimzahnradschiebeblock 66 
steht nur mit dem auf der Hohlachse 59* des Perforier- 
zylinders 5 angeordneten Stimzahnrad 37* im Eingriff, 
das uber die Stimzahnrader 35* und 38 auf das auf der 
koaxialen Achse 58* befestigte Stimzahnrad 36* treibt 
In Fig. 4 ist altemativ fur die StimzahnrSder 36* und 38 
strichpunktiert jeweils eine geanderte Steigungsrich- 
tung fur die Verzahnungen angegeben. 

In Fig. 6 greifen die entgegengesetzt schragverzahn- 
ten Stimzahnrader 36** und 37** des Perforierzylinders 5 
getrennt in einen freistehenden. im Gestell 47 drehbar 
gelagerten Zweifachstirnzahnradschiebeblock 67 . und 
das Stimzahnrad 37** zus^tzlich in das Stimzahnrad 35** 
des Perforierzylinders 6 ein. das wiederum mit dem 
Zweifachstimzahnradschiebeblock 66* im Eingriff stehL 

In Fig. 8 ist der Perforierzylinder 5 axial unverschieb- 
bar, und fur seine Verstellung zum zweiten Querfalz 
greifen seine Stimzahnrader 36*** und 37*** jeweils ge- 
trennt in einen im Gestell 47 axial verschiebbar gelager- 
ten, freistehenden . Zweifachstimzahnradschiebeblock 
68 ein, dessen wechselweise entgegengesetzte Axialver- 
schiebung mit dem auf der Achse 60^" des Perforierzy- 
linders 6 befestigten Stimzahnrad 35*** gemaB Fig. 18 
durch einen jeweils mit einem seiner Hebel 70; 71 an die 
Achsen 60**^ 69 des Zweifachstimzahnradschiebeblok- 
kes 68 und des einteiligen Perforierzylinders 6 uber je 
ein Dreh- und SchiebegUed 72; 73 angelenkten, 
schwenkbar im Gestell gelagerten Doppelhebel 74 be- 
wirkt wird, der dazu mit einem Gelenkstuck 75 ausge- 
stattet ist, in dessen Gewindebohrung eine in einem 
Schwenkglied 76 drehbar gelagerte. mit einem Handrad 
77 ausgestattete Gewindestellspindel 78 eingreifL 

Fig. 10 und 12 zeigen zwei Antriebsvarianten, fur 
zwei zweiteilige Perforierzylinder 5; 6* gemaB Fig. 1 1 
und 13- 

In Fig. 10 greifen jeweils dem Perforierzylinder i6* zu- 
gehorig das auf der Hohlachse 79 des die Perforierleiste 
14' tragenden Zylinderteiles 20* angeordnete Stimzahn- 
rad 40 und das auf der Achse 80 des die Perforierleiste 
18' und das Perforiermesser 16* tragenden Zylindertei- 
les 19* angeordnete Stimzahnrad 39 getrennt in einen 
im Gestell 47 drehbar gelagerten, freistehenden Zwei- 
fachstirnzahnradschiebeblock 81 und das Stimzahnrad 
40 zusaulich in das auf der Hohlwelle 59*^ des Zylinder- 
teiles 20 des Perforierzylinders 5 sitzende Stimzahnrad 
37*^ ein. Letzieres und das koaxial auf der Achse 58*^ 
des Perforierzylinders 5 sitzende, in gleicher Richtung 
schragverzahnte Stimzahnrad 36*^ stehen jeweils ge- 
trennt mil einem Dreifachstimzahnradschiebeblock 82 
im Eingriff, dessen drittes, entgegengesetzt zu seinen 
beiden anderen schrSgverzahntes Zahnrad in das Zwi- 


schenrad 34 eingreift. 

In Fig- 12 sind beide Perforierzylinder axial unver- 
schiebbar. Die entgegengesetzt schragverzahnten Stim- 
zahnrader 39'; 40* des Perforierzylinders 6* greifen je- 
5 weils getrennt in einen im Gestell 47 axial verschiebbar 
gelagerten, freistehenden Zweifachstimzahnradschie- 
beblock 83 und die entgegengesetzt schragverzahnten 
Stimzahnrader 36^ und 37^ des Perforierzylinders 5 
greifen jeweils getrennt in einen im Gestell 47 axial 

10 verschiebbar gelagerten Zweifachstimzahnradschiebe- 
block 84 ein, dessen mit dem Stimzahnrad 37^^ des Per- 
forierzylinders 5 im Eingriff stehendes zweites Zahnrad 
in einen weiteren Zweifachstirnzahnradschiebeblock 85 
eingreift, der mit seinem zweiten, entgegengesetzt 

15 schragverzahnten Zahnrad direkt in das Stimzahnrad 
28 des Falzklappenzylinders 9 eingreift 

Die beiden Zweifachstimzahnradschiebeblocke 83, 84 
werden durch einen analog zu Fig. 18 an ihre Achsen 86; 
87 angelenkten, schwenkbar gelagerten Doppelhebel 74 

20 wechselweise entgegengesetzt bewegt 

Fig. 14 und 16 zeigen zwei Antriebsvarianten fur zwei 
dreiteilige. axial unverschiebbar im Gestell 47; 47* gela- 
gerte Perforierzylinder 5*; 6** gemaB Fig. 15 und 17. 
In Fig. 14 sind die miteinander im Eingriff stehenden 

25 Stimzahnrader 41 ; 44 jeweils auf einer Achse 88; 89 des 
das dem ersten Querfalz zugeordnete Perforiermesser 
13* bzw. die dem gleichen Querfalz zugeordnete Perfo- 
rierleiste 14** tragenden Zylinderteiles 21 bzw. 21*. die 
miteinander im Eingriff stehenden Stimzahnrader 42; 45 

30 jeweils auf einer schalenformigen Hohlachse 90; 91 des 
die dem zweiten Querfalz zugeordnete Perforierleiste 
17* bzw. das dem gleichen Querfalz zugeordnete Perfo- 
riermesser 16" tragenden Zylinderteiles 23 bzw. 23* und 
die miteinander im Eingriff stehenden Stimzahnrader 

35 43; 46 jeweils auf einer schalenformigen Hohlachse 92; 
93 des das zweite dem zweiten Querfalz zugeordnete 
Perforiermesser 15* bzw. die dem gleichen Querfalz zu- 
geordnete zweite Perforierleiste 18*' tragenden Zylin- 
derteiles 22 bzw. 22* der Perforierzylinder 5* bzw. 6*' 

40 befestigt 

Die beiden schalenformigen Hohlachsen 90; 92 bzw. 
91; 93 eines Perforierzylinders 5* bzw. 6" sind jeweils 
gemeinsam unter einem fur ihre Verstellung erforderli- 
chen Verdrehspiel auf der Achse 88 bzw. 89 angeordnet 

45 und durch jeweils einen sie umfangsseitig umfassenden, 
je beiderseitig des Zylinderkorpers des Perforierzylin- 
ders 5' bzw. 6'* angeordneten Ring 94; 95 bzw. 94^; 95* 
gesichert (Fig. 15). 

Die in entgegengesetzter Richtung schrag bzw. gera- 

50 de verzahnten Stimzahnrader 44; 45; 46 des Perforier- 
zylinders 6** greifen jeweils getrennt in einen im Gestell 
47 axial verschiebbar gelagerten, freistehenden Drei- 
fachstimzahnradschiebeblock 96 und das Stimzahnrad 
41 des Perforierzylinders 5* in einen ebenfalls im Gestell 

55 47 axial verschiebbar gelagerten Zweifachstimzahnrad- 
schiebeblock 97 ein, dessen zweites, entgegengesetzt 
schragverzahntes Zahnrad mit dem Antrieb fur die 
Querfalzvorrichtungen verbunden ist. Dabei ist die Stei- 
gung des mittleren Zahnrades des Dreifachstimzahn- 

60 radschiebeblockes 96 gegenuber dessen linken Zahnrad 
doppelt groB, entgegengesetzt zu wahlen, so daB die 
Zahnrader 45; 42 gegenuber den Zahnradem 44; 41 um 
den doppelten Betrag entgegengesetzt verdreht wer- 
den. 

65 ' Fig. 16 unterscheidet sich gegenuber Fig. 14 dadurch, 
daB die beiden Stimzahnrader 41*; 43* bzw. 44*; 46' je- 
weils in gleicher Richtung sowie das dazwischen ange- 
ordnete Stimzahnrad 42^ bzw. 45* entgegengeseut zu 
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den beiden anderen Stimzahnradern 41 ^ 43* bzw. 44j; 
46' schrag verzahnt sind und die Stimzahnrader 44^45'; 
46' jeweils getfennt in einen im Gestell 47 gelagenen 
Dreifachstimzahnradblock 98 cmgreifen. dessen in die 
Stimzahnrader 45*: 46' eingreifende Zahnrader gemein- 5 
sam axial verschiebbar auf der Achse des Zahnradblok- 
kes angeordnet und mit Hilfe einer im Gestell 47 gefuhr- 
ten, mit einem Handrad 99 ausgestatteten Gewindespin- 
del 100 Qber einen Mitnehmer 101 verstellbar sind. 

AbschlieBend wird darauf hingewiesen, daQ sich bei 10 
einer Anderung der Steigungsrichtung der Verzahnun- 
gen gemaB strichpunktierter Kxeisdarstellungen bei den 
beschriebenen Antriebsvarianten z. T. der fur eine Ver- 
stellung erforderliche Verschiebeweg und die Verschie- 
berichtung nach den dafur geltenden geometrischen Be- 15 
ziehungen andem. 
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Bezugszeichenliste 

I Falztrichter 
2Bahn 

3 Zugwalzenpaar 

4 Zugwalzenpaar 

5; 5* PerforierzyHnder 
6; 6': 6" PerforierzyHnder 

7 Messerzylinder 

8 Falzmesserzylinder 

9 Falzklappenzylinder 

10 Transportbandsystem 

I I Falzmesserzylinder 
12 Falzklappenzylinder 
13; 13' Perforiermesser 
14; 14'; 14" Perforierleiste 
15; 15' Perforiermesser 

16; 16'; 16" Perforiermesser 
17; 17' Perforierleiste 
18; 18'; 18" Perforierleiste 
19; 19' Zylinderteil 
20; 20' Zylinderteil 
21; 21 'Zylinderteil 
22; 22' Zylinderteil 
23; 23' Zylinderteil 

24 Stimzahnrad 

25 Stirnzahnrad 

26 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

27 Stimzahnrad 

28 Stimzahnrad 

29 Zwischenstirnzahnrad 

30 Stimzahnrad 

31 Stimzahnrad. 

32 Zweifachstirnzahnradschiebeblock 

33 Stimzahnrad 

34 Zwischenstirnzahnrad 

35; 35'; 35"; 35"' Stimzahnrad 

36; 36'; 36"; 36'"; 36'^; 36^ Stimzahnrad 

37; 37'; 37"; 37'"; 37'^; 37^ Stimzahnrad 

38 Stimzahnrad 

39; 39' Stimzahnrad 

40; 40' Stirnzahnrad 

41; 41' Stimzahnrad 

42; 42' Stirnzahnrad 

43; 43' Stirnzahnrad 

44; 44' Stimzahnrad 

45; 45' Stirnzahnrad 

46; 46' Stirnzahnrad 

47; 47'; 47" Gestell 

48 Achse 

49 Achse 


20 


25 


30 


35 


40 


45 


50 


55 


60 


65 


50 Gewindebuchse 

51 Gewindebuchse 

52 Gewindeteil 

53 Gewindeteil 

54 Stimzahnrad 

55 Stimzahnrad 

56 Bedienelement 

57 Verstellritzel 

58; 58' : 58"; 58"'; 58'^; 58^ Achse 
59;59':59";59'";59'^;59^ Hohlachse 
60; 60'; 6O"; 60'" Achse 

61 Dreifachstimzahnradschiebeblock 

62 Kupplung 

63 KJemmring 

64 Handrad 

65 Gewindespindel 

66; 66'; 66" Dreifachstimzahnradschiebe block 

67 Zweifachstimzahnradblock 

68 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

69 Achse 

70 Hebel 

71 Hebel 

72 Dreh- und Schiebeglied , 

73 Dreh- und Schiebeglied 
74; 74" Doppelhebel 

75 Gelenkstuck - - - - - 

76 Schwenkglied 

77 Handrad 

78 Gewindespindel 
79; 79' Hohlachse 
80; 80' Achse 

81 Zweifachstimzahnradblock 

82 Zweifachstimzahnradschie be block 

83 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

84 Zweifachstirnzahnradschiebeblock 

85 Zweifachstimzahnradschiebe block 

86 Achse 

87 Achse 
88; 88' Achse 
89: 89' Achse 
90:90' Hohlachse 
91; 91 'Hohlachse 
92; 92' Hohlachse 
93; 93' Hohlachse 
94; 94'; 94"; 94"' Ring 
95; 95': 95"; 95"' Ring 

96 Dreifachstimzahnradschiebeblock 
97, 97' Zweif achstimzahnradschiebeblock 

98 Dreifachstimzahnradblock 

99 Handrad 

100 Gewindespindel 

101 Mitnehmer 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Querperforieren fur einen mit 
zwei Querfalzvorrichtungen ausgerusteten Falzap- 
parat mit zwei den Querfalzvorrichtungen vorge- 
ordneten, mit jeweils paarweise zusammenarbei- 
tenden Perforiermessem und -leisten ausgestatte- 
ten Perforierzylindem, die die Querperforationen 
zu den Querfalzen deckungsgleich ausfuhrend ver- 
stellbar sind, gekennzeichnct dadurch, daB ein 
PerforierzyHnder (6) einteilig und ein Perforierzy- 
Hnder (5) zweiteiHg ist, wobei m AbhUngigkeit von 
der Abwicklung und der zu falzenden Teilab- 
schnittslangen der Bogen auf dem einieiligen Per- 
forierzyHnder (6) eine Perforierleiste (18) und ein 
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Perforiermesser (16) jeweils dem zweiten Querfalz 
zuordenbar und erne Perforierleiste (14) dem ersten 
Querfalz zuordenbar sowie auf einem Zylinderteil 
(19) des zweiteiligen Perforierzylinders (5) ein 
zweites Perforiermesser (15) und eine zweite Per- 5 
forierleiste (17) jeweils dem zweiten Querfalz zuor- 
denbar und auf dem anderen Zylinderteil (20) ein 
Perforiermesser (13) dem ersten Querfalz zuorden- 
bar angeordnet und nur die Perforiermesser (13; 
15; 16) jeweils mittels einer Verdrehung des einieili- 10 
gen Perforierzylinders (6) bzw. zugehorigen Zylin- 
derteiles (19; 20) des zweiteiligen Perforierzylin- 
ders (5) in eine mil den Querfalzen ubereinstim- 
mende Lage verstellbar sind 

2. Vorrichtung zum Querperforieren fur einen mit 15 
zwei Querfalzvorrichtungen ausgeriisteten Falzap- 
parat mit zwei den Querfalzvorrichtungen vorge- 
ordneien, mit jeweils paarweise zusammenarbei- 
tenden Perforiermessem und -leisten ausgestatte- 
len Perforierzylindem, die die Querperf oration en 20 
zu den Querfalzen deckungsgleich ausfuhrend ver- 
stellbar sind, gekennzeichnet dadurch, daB beide 
Perforierzylinder (5; 6^) zweiteilig sind, wobei in 
Abhangigkeit von der Abwicklung und der zu fal- 
zenden Teilabschnittslaneen der Bogen jeweils auf 25 
einem Zylinderteil (19; 19') der Perforierzylinder (5; 
6') eine Perforierleiste (17 bzw. 18*) und ein Perfo- 
riermesser (15 bzw. 16*) jeweils dem zweiten Quer- 

falz zuordenbar und jeweils auf dem anderen Zylin- 
derteil (20; 20') ein Perforiermesser (13) oder eine 30 
Perforierleiste (14*) dem ersten Querfalz zuorden- 
bar angeordnet und sowohl das dem ersten Quer- 
falz zugeordnete Perforiermesser (13) als auch die 
zugehorige Perforierleiste (14*) sowie die dem 
zweiten Querfalz zugeordneten Perforiermesser 35 
(15; 16*) jeweils mittels einer Verdrehung des zuge- 
horigen Zyiinderteiles (20; 20*; 19; 19*) der Perfo- 
rierzylinder (15; 16*) in eine mit den Querfalzen 
ubereinstimmende Lage verstellbar sind. 

3. Vorrichtung zum Querperforieren fur einen mit 40 
zwei Querfalzvorrichtungen ausgeriisteten Falzap- 
parat mit zwei den Querfalzvorrichtungen vorge- 
ordneten, mit jeweils paarweise zusammenarbei- 
tenden Perforiermessem und -leisten ausgestatte- 
ten Perforierzylindern, die die Querperforationen 45 
zu den Querfalzen deckungsgleich ausfuhrend ver- 
stellbar sind, gekennzeichnet dadurch, daB beide 
Perforierzylinder (5*; 6*') dreiteilig sind. wobei in 
Abhangigkeit von der Abwicklung und der zu fal- 
zenden Teilabschnittslangen der Bogen jeweils auf 50 
einem Zylinderteil (21 ; 21 ') der Perforierzylinder (5; 
6*') ein Perforiermesser (13) bzw. eine Perforierlei- 
ste (14**) dem ersten Querfalz zuordenbar und auf 
den beiden anderen Zylinderteilen (22; 23*; 23; 22*) 
jeweils ein Perforiermesser (15*; 16**) bzw. eine Per- 55 
forierleiste (17*; 18**) dem zweiten Querfalz zuor- 
denbar angeordnet sind und die Perforiermesser 
(13*; 15*; 16**) und Perforierleisten (14**; 17*; 18**) 
jeweils mittels einer Verdrehung des zugehorigen 
Zyiinderteiles (21 ; 22; 23*; 21*; 23; 22*) der Perforier- eo 
zylinder (5; 6*') in eine mit den Querfalzen uberein- 
stimmende Lage (1) verstellbar sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
gekennzeichnet dadurch, daB der einteilige Perfo- 
rierzylinder (6) bzw. die Zylinderteile (20; 20*; 21; 65 
21 ') der mehrteiligen Perforierzylinder (5; 6*; 5*; 6"), 
der bzw. die jeweils dem ersten Querfalz zuorden- 
bar mit einer Perforierleiste (14; 14*; 14**) oder ei- 
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nem Perforiermesser (13; 13*) ausgestattet sind, 
uber auf ihren Achsen (60; 60*; 60**; 60***; 88; 89; 88*; 
89*) bzw. Hohlachsen (59; 59*; 59**; 59*'*; 79; 59*^; 
79*; 59^^^ fest installierte Stimzahnrader 35; 37; 35*; 
37*; 35**; 37**; 35***; 37***; 37*^; 40; 37^; 40*; 41; 44; 
41*; 44*) mit Hilfe eines mehrfach mit Zahnradem, 
davon mindestens ein Zahnrad schragverzahnt, be- 
stuckten Stimzahnradschiebeblockes (61; 66; 66*; 
66**; 82; 85; 97; 97*) positionsgerecht zum ersten 
Querfalz verstellbar sind. 

5- Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
gekennzeichnet dadurch, daB der einteilige Perfo- 
rierzylinder (6) bzw. die Zylinderteile (19; 19*; 22; 
23; 22'; 23*) der mehrteiligen Perforierzylinder (5; 
6*; 5*: 6**). der bzw. die jeweils dem zweiten Quer- 
falz zuordenbar mit einem Perforiermesser (16; 15; 
16*; 15*; 16**) und/oder einer Perforierleiste (17; 18; 
18*; 17*; 18**) ausgestattet sind, uber auf ihren Ach- 
sen (60: 58; 60*; 58*; 58**; 60**; 60***; 58*"; 80; 58*^; 
80*; 58^) bzw. schalenformigen Hohlachsen (90; 92; 
91 ; 93; 90*; 92*; 91*; 93*) fest installierte Stimzahnra- 
der (35; 36; 35*; 38; 36*; 36*' ; 35**; 35***; 36*"; 39; 36*^; 
39*; 36^; 42; 43; 45; 46; 42*; 43*; 45*; 46*) mit Hilfe 
deren Schragverzahnung und axialen Verschieb- 
barkeit oder eines mehrfach mit Zahnradem, davon 
mindestens ein Zahnrad schragverzahnt, bestuck- 
ten Stimzahnradschiebeblockes (68; 83; 84; 96) 
- bzw. teilweis&mit verschiebbaren Zahnradem- aus-^ 
gerusteten Stirazahnradblockes (98) p>ositionsge- 
recht zum zweiten Querfalz verstellbar sind 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, 4 lind 5, gekenn- 
zeichnet dadurch. daB beide Perforierzylinder (5; 6) 
axial verschiebbar im Gestell (47) gelagert sini auf 
der Achse (60) des einteiligen Perforierzylinders (6) 
das schragverzahnte Stimzahnrad (35) fest instal- 
liert ist, das in das auf der Hohlachse (59) des mit 
dem Perforiermesser (13) fur den ersten Querfalz 
bestuckten Zyiinderteiles (20) des zweiteiligen Per- 
forierzylinders (5) befestigte Stimzahnrad (37) ein- 
greift, koaxial zu letzterem auf der Achse (58) des 
anderen Zyiinderteiles (19) das in gleicher Richtung 
schragverzahnte Stimzahnrad (36) fest sitzt. die 
Stimzahnrader (36; 37) beider Zylinderteile (19; 20) 
mit dem Dreifachstimzahnradschiebeblock (61) im 
Eingriff stehen, dessen drittes, entgegengesetzt zu 
den beiden anderen schragverzahntes Zahnrad mit 
dem Antrieb der Querfalzvorrichtungen in Verbin- 
dung steht 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1. 4 und 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, dafi beide Perforierzylinder (5; 6) 
axial verschiebbar im Gestell (47) gelagert und auf 
der Achse (60*) des einteiligen Perforierzylinders 
(6) axial zueinander versetzt die zwei schragyer- 
zahnten Stimzahnrader (35*; 38) fest installiert sind, 
die jeweils in das auf der Achse (58*) des mit deni 
Perforiermesser (15) und der Perforierleiste (17) fur 
den zweiten Querfalz bestuckten Zyiinderteiles (19) 
des zweiteiligen Perforierzylinders (5) fest ange- 
ordneie Stimzahnrad (36*) und das auf der koaxia- 
len Hohlachse (59*) des mit dem Perforiermesser 
(13) fur den ersten Querfalz bestuckten anderen 
Zyiinderteiles (20) befestigtes Stimzahnrad (37*) 
eingreifen, und letztgenanntes Stimzahnrad (37*) 
mit dem Zweifachstirnzahnradschiebeblock (66) im 
Eingriff steht. dessen zweites entgegengesetzt zum 
ersten schragverzahntes Zahnrad mit dem Antrieb 
der Querf alzvorrichtung in Verbindung steht 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, 4 und 5, gekenn- 
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zeichnet dadurch, daB beide Perforierzylinder (5; 6) 
axial verschiebbar im Gestell (47) gelagert sind, auf 
der Achse (58") des mit dem Perforiermesser (15) 
und der Perforierleiste (17) fur den zweiien Quer- 
falz bestuckten Zylinderteiles (19) und der koaxia- 5 
len Hohlachse (59") des mit dem Perforiermesser 
(13) fur den ersien Querfalz bestuckten anderen 
Zylinderteiles (20) des zweiteiligen Perforierzylin- 
ders (5) jeweils die schragverzahnten Stimzahnra- 
der (36"; 37") fest installieri sind, die getrennt in die 10 
Siirnzahnrader eines freistehenden, im Gestell (47) 
drehbar gelagerten Zweifachstimzahnradblockes 
(67) eiijgreifen, das auf der Hohlachse (59") instal- 
Hene Stimzahnrad (37") zusatzlich uber das auf-der . 
Achse (6O") des einteiligen Perforierzylinders (6) 15 
befestigte Stirnzahnrad (35") mit dem Zweifach- 
stirnzahnradschiebeblock (66') im Eingriff steht, 
dessen srweites, - entgegengesetzt zum ersten 
schragverzahnten Zahnrad mit dem Antrieb der 
Querfalzvorrichtung in Verbindung stehL 20 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, 4 und 5, gekenn- 
zeichnet dadurch* daB der einteilige Perforierzylin- 
der (6) axial verschiebbar und der xweiteilige Per- 
forierzylinder (5) axial fixiert im Gestell (47) gela- 
gert ist, auf der Hohlachse (59"'} des mit dem Per- 25 
foriermesser (13) fur den ersten Querfalz bestuck^ - 
ten Zylinderteiles (20) des zweiteiligen Perforierzy- 
linders (5) das schragverzahnte Stirnzahnrad (37'") 
und auf der koaxialen Achse (58"') des mit dem 
Perforiermesser (15) und der Perforierleiste (17) fur 30 
den zweiten Querfalz bestuckten Zylinderteiles (19) 
das geradverzahnte Stirnzahnrad (36'") fest instal- 
liert sind, die jeweils In den freistehenden Zweifach- 
stirnzahnradschiebeblock (68) eingreifen, sowie das 
auf der Hohlachse (59"') angeordnete Stimzahnrad 35 
(37"') uber das auf der Achse (60"') des einteiligen 
Perforierzylinders (6) befestigte Stimzahnrad 
(35"') mit einem Zahnrad des Zweifachstimzahn- 
radschiebeblockes (66") im Eingriff steht, dessen 
zweites entgegengesetzt zum ersten schragver- 40 
zahnten Zahnrad mit dem Antrieb der Querfalzvor- 
richtungen in Verbindung stehL 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 2, 4 und 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB beide Perforierzylinder (5; 
6') axial verschiebbar im Gestell f47) gelagert sind 45 
und sowohl auf der Hohlachse (59*; 79) des mit dem 
Perforiermesser (13) bzw. der Perforierleiste (14') 
fiir den ersten Querfalz bestuckten Zylinderteiles 
(20; 20') als auch der Achse (58'^; 80) des mit dem 
Perforiermesser (15; 16') und der Perforierleiste 50 
(17; 18') fiir den zweiten Querfalz bestuckten Zylin- 
derteiles (19; 19') jedes Perforierzylinders (5; ef) 
jeweils das schragverzahnte Stimzahnrad (37'^; 
36'^; 40; 39) fest installiert ist und die beiden Stim- 
zahnrader (39; 40) des einen Perforierzylinders (6') 55 
jeweils in Zahnrader eines freistehenden, im Ge- 
stell (47) axial unverschiebbar gelagerten Zwei- 
fachstimzahnradblockes (81) eingreifen, von den 
beiden in der gleichen Richtung schragverzahnten 
Stimzahnradern (37'^; 36'^) des anderen Perforier- 
zylinders (5) das auf der Hohlachse (59'^) angeord- 
nete Stirnzahnrad (37*^) sich sowohl mit dem auf 
der Hohlachse (79) des erstgenannten Perforierzy- 
linders (6') angeordneten Stimzahnrad (40) als auch 
mil einem Zahnrad des Dreifachstirnzahnradschie- 65 
beblockes (82) und das auf der Achse (58'^) ange- 
ordnete Stirnzahnrad (36'^) mit einem weileren 
Zahnrad des Dreifachstirnzahnradschiebeblockes 
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(82) im Eingriff befindet, dessen drittes, entgegen- 
gesetzt zu den anderen schragverzahnten Zahnrad 
mit dem Antrieb der Querfalzvorrichtungen in Ver- 
bindung steht 

11. Vorrichtung nach Anspruch 2. 4 und 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB auf den Hohlachsen (59^; 
79') der das Perforiermesser (13) oder die Perfo- 
rierleiste (14') fur den ersten Querfalz tragenden 
Zylinderteile (20; 20') der beiden, axial unverschieb- 
bar im Gestell (47) gelagerten Perforierzylinder (5; 
6') jeweils das sich mit dem anderen im gegenseiti- 
gen Eingriff befindende schragverzahnte Stim- 
zahnrad (37^; 40') fest angeordnet ist, von denen 
ein Stimzahnrad (40') in den Zweifachstimzahnrad- 
schiebeblock (83) eingreift, dessen zweites, entge- 
gengesetzt Oder gerade verzahntes Stimzahnrad in 
das auf der Achse (8O') des das Perforiermesser 
(16') und die Perforierleiste (18') fur den zweiten 
Querfalz tragenden Zylinderteiles (19') des glei- 
chen Perforierzylinders (6') angeordnete Stim- 
zahnrad (39') eingreift und das auf der Achse (58^) 
des das Perforiermesser (15) und die Perforierleiste 
(17) tragenden Zylinderteiles (19) des anderen Per- 
forierzylinders (5) fest installierte, gerade oder ent- 
gegengesetzt zum anderen koaxialen Stimzahnrad 
— (37^^ des Perforierzylinders (5) schragverzahnte 
Stimzahnrad (36^) mit dem Zweifachstimzahnrad- 
schiebeblock (84) im Eingriff steht, dessen zweites 
Stimzahnrad sowohl in das auf der Hohlachse (59^) 
des letztgenannten Perforierzylinders (5) angeord- 
nete Stimzahnrad (37^) als auch in den weiteren 
Zweifachstimzahnradschiebeblock (85) eingreift, 
dessen zweites entgegengesetzt zu ersterem 
schragverzahntes Zahnrad mit dem Antrieb der 
Querfalzvorrichtung in Verbindung steht. 

1 2, Vorrichtung nach Anspmch 3, 4 und 5, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB auf den Achsen (88; 89) der 
das Perforiermesser (13') oder die Perforierleiste 
(14") fur den ersten Querfalz tragenden zentri- 
schen Zylinderteile (21; 21*) von beiden axial unver- 
schiebbar im Gestell (47) gelagerten Perforierzylin- 
dem (5'; 6") jeweils das Stimzahnrad (41; 44) fest 
installiert ist, von denen ein Stimzahnrad (44) in den 
Dreifachstimzahnradschiebeblock (96) eingreift, 
dessen beiden andere Zahnrader mit jeweils dem 
auf der schalenfonnigen Hohlwelle (91; 93) der das 
Perforiermesser (16'*) oder die Perforierleiste (18") 
fiir den zweiten Querfalz tragenden Zylinderteile 
(23'; 22') des gleichen Perforierzylinders (6") ko- 
axia 1 fest installierten Stimzahnrad (45; 46) im Ein- 
griff stehen, die zusatzlich jeweils in die Stimzahn- 
rader (42; 43) der gleichanigen Zylinderteile (23; 
22) des anderen Perforierzylinders (5') eingreifen, 
sowie das dritte letztgenanntem Perforierzylinder 
(5') zugehorige, auf dessen Achse (88) angeordnete 
Stirnzahnrad (41) in den Zweifachstirnzahnrad- 
schiebeblock (97) eingreift, dessen zweites, entge- 
gengesetzt zum erstgenannten Zahnrad schragver- 
zahntes Zahnrad mit dem Antrieb der Querfalzvor- 
richtung in Verbindung steht, und die drei Stirn- 
zahnrader f41 ; 42; 43 bzw. 44; 45; 46) der Perforier- 
zylinder (5'; 6") jeweils unterschiedlich entgegen- 
gesetzt schrag- bzw. gerade verzahnt sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 3,4, 5, gekennzeich- 
net dadurch, daB auf den Achsen (88'; 89') der das 
Perforiermesser (13') oder die Perforierleiste (14") 
fur den ersien Querfalz tragenden, zentrischen Zy- 
linderteile (21 ; 21 ') von beiden axial unverschiebbar 
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im Gestell (47) gelagerien Perforierzylindem (5'; 
6") jeweils das Stirnzahnrad (4l';44h fest installiert 
ist, von denen ein Stirnzahnrad (44*) in das Stirn- 
zahnrad des im Gestell (47) drehbar gelagerten 
Dreifachsiimzahnradblockes (98) eingreift, dessen 
beide anderen Zahnrader gemeinsam axial ver- 
schiebbar auf der Achse des Zahnradblockes ange- 
ordnet sind und mil jeweils dem auf der schalenfor- 
migen Hohlwelle (91 93') der das Perforiermesser 
(16^') Oder die Perforierleiste (18") fur den zweiten 
Querfalz tragenden Zylinderteile (23'; 22') des glei- 
chen Perforierzylinders (6") koaxial fest installier- 
tem Stirnzahnrad (45'; 46') im Eingriff stehen. die 
zusatzlich jeweils in die Stimzahnrader (42'; 43') 
der gleichartigen Zylinderteile (23; 22) des anderen 15 
Perforierzylinders (5') eingreifen, sowie das dritte 
letztgenanntem Perforierzylinder (5') zugehorige, 
auf dessen Achse (88') angeordnete Stirnzahnrad 
(41 ') in den Zweifachstimzahnradschiebeblock (97') 
eingreift, dessen zweites, entgegengesetzt zum 20 
erstgenannten Zahnrad schragverzahntes Zahnrad 
mit dem Antrieb der Querfalzvorrichtung in Ver- 
bindung steht, und jeweils die zwei auf den schalen- 
formigen Hohlwellen (90'; 92' bzw. 91*; 93') ange- 
ordneten Stimzahnrader (42'; 43' bzw. 45'; 46') der 25 
Perforierzylinder (5'; 6") entgegengesetzt, jedoch 
ein Stirnzahnrad (43' bzw. 460 mil dem jeweils auf 
der Achse (88' bzw. 89') angeordneten Stirnzahn- 
rad (41 ' bzw. 44') ubereinstimmend schragverzahnt 
sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6, 7, 8, 
10, gekennzeichnet dadurch. daB zur Antriebsseite 
gegenuberliegend die Achsen (48; 49) der Perfo- 
rierzylinder (5; 6; 6') jeweils in einer im Gestell (47) 
drehbar und axial verschiebbar gelagerten und in 
einem gestellfesien Gewindeteil (52; 53) gefuhrten 
Gewindebuchse (50; 51) drehbar, axial fixiert gela- 
gert und die beiden mit AuBengewinde entgegen- 
gesetzter Steigung ausgestatteten Gewindebuch- 
sen (50; 51) jeweils mit einem koaxialen, geradver- 40 
zahnten Stirnzahnrad (54; 55) fest verbunden sind. 
die in ein im Gestell (47') drehbar gelagertes, mit 
einem Bedienelement (56) ausgestattetes Versiell- 
ritzel (57) gemeinsam eingreifen. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 11, gekenn- 
zeichnet dadurch, dafi zur Verstellung der Perfo- 
riermesser (15; 16; 16') und -leisten (17; 18; 18') fur 
den zweiten Querfalz an den wechselweise in ent- 
gegengesetzter axialer Richtung zu verschieben- 
den Achsen (69; 6O'" bzw. 86; 87) des Zweifach- 
stirnzahnradschiebeblockes (68) und des einteiligen 
Perforierzylinders (6) bzw. der beiden Zweifach- 
stimzahnradschiebeblocke (83; 84) jeweils ein He- 
bel (71 ; 70) eines schwenkbar im Gestell gelagerten 
Doppelhebels (74; 74') uber ein Dreh- und Schiebe- 55 
glied (73; 72) angelenkt isL 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, gekennzeichnet 
dadurch, daB eine in einem Schwenkglied (76) dreh- 
bar gelagerte. vorzugsweise mit einem Handrad 
(77) als Bedienelement ausgestattete Gewindespin- eo 
del (78) in die Gewindebohrung eines mit dem Dop- 
pelhebel (74; 74') verbundenen Gelenkstuckes (75) 
eingreift. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis. 13, 
gekennzeichnet dadurch, daB die Achse des Zwei- 65 
fach- bzw. Dreifachstirnzahnradschiebeblockes 
(61; 66; 66'; 66"; 82; 85; 97; 97'; 96) uber eine eine 
gegenseitige Verdrehung ermoglichende Kupplung 
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(62) mit einer in einer Gewindet>ohrung des Ge- 
stells (47"') gefuhrten Gewihdestellspindel (65) ver- 
bunden ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17. gekennzeichnet 
dadurch, daB die Gewindespindel (65) auBerhalb 
des Gestells (47"') vorzugsweise eift Handrad (64) 
als Bedienelement tragt und mittels KJemmring 

(63) arretierbar ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 13, gekennzeichnet 
dadurch, daB zwischen den beiden gemeinsam ver- 
schiebbaren Zahnradem des Dreifachsiimzahnrad- 
blockes (98) ein Mitnehmer (101) einer im Gestell 
gefuhrten und gelagerten, mil einem Handrad (99) 
ausgestatteten Gewindestellspindel (100) eingreift. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, gekenn- 
zeichnet dadurch. daB die schalenformigen Hohl- 
wellen (90; 92 bzw. 91 ; 93 bzw. 90'; 92' bzw. 9l'; 93') 
der die Perforiermesser (15'; 16") und Perforierlei- 
sien (17'; 18") fur den zweiten Querfalz tragenden 
Zylinderteile (22; 23; 22'; 23') jeweils stimseitig des 
Zylinderkorpers durch einen sie umfangsseitig 
ubergreifenden Ring(94;95;94';95»;94";95":94"f; 
95"') auf der zentralen Achse (88; 89; 88'; 89'^ des 
das Perforiermesser (13') bzw. die -leiste (14") fur 
den ersten Querfalz tragenden Zylindeneiles (21; 
21') eine getrennte Verdrehung der Zylinderteile 
(22; 23; 22^ 23') gewahrleisiend gesichert sind. 
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den beiden andcren Stimzahnradem 41»; ^^^^i*-!?!'- 
46* schrSc verzahnt sind und die Stirnzahnrader 44 .45 , 
^trewefls getfennt in cinen im GesteU 47 gelagerten 
Dreifachstimzahnradblock 98 eingreifen, dessen in die 
Sahnrader45»;46» eingreifende Zahn rider gemem- 5 
sam axial verschiebbar auf der Achse des 2^nradb^^^^^ 
kes angeordnet und mit Hilfe einer im GesteU 47 gef uhr- 
ten, mit einem Handrad 99 ausgesiatteten Gewindespm- 
dellOOubereinenMitnehmerlOlverstellbarsind. 

AbschlieBend wird darauf hingewicscn, daB sich bei 10 
einer Anderung der Steigungsrichtung der VerT^hnun- 
gen gemaB strichpunktierter KreisdarstcUungcn bei den 
beschriebenen Antriebsvarianten z. T. der fur cine Ver- 
stellung erforderliche Verschiebeweg und die Vcrschie- 
berichtung nach den dafur geltenden geometnschen Be- 
ziehungen andem. 

Bezugszeichenliste 

I Faiztrichter 
2Bahn 

3 Zugwalzenpaar 

4 Zugwalzenpaar /. ;^ 
5; 5» Perforierzylinder V^^ 
6; 6^; 6" Perforierzylinder 

7 Messerzylinder 

8 Falzmesserzylinder /v 1.. 
9Falzklappenzylindcr CV&d-se ioid^^f 
10 Transportbandsysiem 

I I Falzmesserzylinder 
12 Falzklappenzylinder 
13; 13* Perforiermesser 

14; 14*; 14" Perforierleisie /. / . ^ ^ 

15; 15* Perforiermesser I^e^r io/^ha^^ ^aoj^t^^t^ 
16; 16*; 16** Perforiermesser 
17; 17* Perforierleisie -^^r/vU-^^W^/^ 
18;18*;18'*Perfonerleiste ^^-^^^ 
19;19'ZyUnderteil „ I. / , f 
20;20* Zylinderteil '^^^^ )^^^ 
21:21*Zylinderteil 
22; 22* Zylinderteil 
23; 23* Zylinderteil 

24 Stimzahnrad 

25 Stimzahnrad 

26 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

27 Stimzahnrad 

28 Stimzahnrad 

29 Zwischenstimzahnrad 

30 Stimzahnrad 

31 Stimzahnrad- 

32Zweifachstimzahnradschiebeblock 
irad 

kimzahnradJjU^ 

I 1 1 ' j^jI 
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20 


25 
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50 Gewindebuchse 

51 Gewindebuchse 

52 Gewindcteil 

53 Gcwindeteil 

54 Stimzahnrad 

55 Stimzahnrad 

56 Bedienelement i 

57Verstellritzel OA^"^ 
58;58*;58**;58'**;58*\583 Achse . . , 

59-59*;59":59***;59*^;59^Hohlachse Kf^ ,- 
6o':60*:60**;60*** Achse y-^'^ 

61 Dreifachstimzahnradschiebeblock 

62 Kupplung 

63 Klemmring 

64 Handrad 

65Gewindespindel /. ^ 1.1 1 

66; 66*; 66** Dreifachstimzahnradschiebe block 

67 Zweif achstimzahnradblock 

68 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

69 Achse 

70 Hebel 

71 Hebel 

72 Dreh- und Schiebeglied 
73Dreh-undSchiebeglied y 
74; 74* Doppelhebel do<Jcl^ la^sJ^ 

75Gelenkstuck - - " 

76Schwenkglied 

77 Handrad 

78 Gewindespindel 
79; 79* Hohlachse 
80; 80* Achse 

81 Zweif achstimzahnradblock 

82 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

83 Zweifachstimzahnradschiebeblock 

84 ZweifachstuTizahnradschiebeblock 

85 Zweif achstimzahnradschiebeblock 

86 Achse 

87 Achse ^ 
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88; 88* Achse 
89:89* Achse 
90; 90* Hohlachse 
91; 91* Hohlachse 
92; 92* Hohlachse 
93; 93* Hohlachse 
94;94*;94**;94**'Ring 
95;95*;95**;95***Ring 
96 Dreifachstimzahnradschiebeblock 
97, 97* Zweif achstimzahnradschiebeblock 

98 Dreifachstimzahnradblock 

99 Handrad 

100 Gewindespindel 

101 Mitnehmer 

Patentanspriiche 


36- 36* • 36**! 36***; 36*^; 36^ Stimzahnrad 
37'. 37*1 37'*; 37***; 37*^; 37^ Stimzahnrad 
38 Stimzahnrad 
39; 39* Stimzahnrad 
40; 40* Stimzahnrad 
41; 41 'Stimzahnrad 
42; 42' Stimzahnrad 
43; 43' Stimzahnrad 
44; 44' Stimzahnrad 
45; 45* Stimzahnrad 
46 ; 46* Stimzahnrad i 
A?. 47I • 47** Oestell V'f^C.pr 
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1 Vorrichtung zum Querperforieren fvir einen mit 
zwei Ouerfalzvorrichtungen ausgerusteten Falzap- 
parat mit zwei den Querfalzvorrichiungen vorge- 
ordneten. mit jeweils paarweise zusammenarbei- 
tenden Perforiermessem und -leisten ausgestatte- 
ten Perforierzylindem. die die Querperforationen 
zu den Querfab:en deckungsgleich ausfuhrend ver- 
stellbar sind. gekennzeichnet ^adur^. daii e.n 
Perforierzylinder (6) einteUig und ein Perfonerzy- 
linder (5) zweiteiUg ist. wobei in Abhan^igkeit ^^^^^ 
der Abwicklung und der zu falzenden Teilab- 
, jL, t3«„«.t, onf Hpm einteilieen Per- 


